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1. WSTĘP 
 
1.1. Przedmiot ST. 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące dostawy i montaŜu 

konstrukcji stalowych na zadaniu dla zadania pn. „Utworzenie powierzchni magazynowej na 

dekoracje i kostiumy dla opery wrocławskiej na terenie MPWiK” 

 

1.2. Zakres stosowania ST. 

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i 

realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 

 
1.3. Zakres robót objętych ST. 

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą prowadzenia robót związanych z dostawą i 

montaŜem konstrukcji stalowych. 

 
1.4. Określenia podstawowe. 

Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i ST 

"Wymagania ogólne". 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, zgodność z Dokumentacją 

Projektową, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST 

"Wymagania ogólne." 

 
2. MATERIAŁY 
 
2.1. Stal 
Na konstrukcję przyjęto stal konstrukcyjną S235 z wyjątkiem blach doczołowych w połączeniach 

sztywnych, które naleŜy wykonać ze stali S355 

Do konstrukcji stalowych stosuje się: 

 

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe 
Wg poszczególnych rysunków w części konstrukcyjnej dokumentacji projektowej. 

Własności mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PN-EN 

10025:2002. 

• Wady powierzchniowe – powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzyi 

naderwań. 

• Na powierzchniach czołowych niedopuszczalne są pozostałości jamy wsadowej, rozwarstwieniai 

pęknięcia widoczne gołym okiem. 

• Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia niemetaliczne, 

wŜery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne jeŜeli: 

--mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek 

--nie przekraczają 0.5 mm dla walcówki o gr. od 25 mm. 0,7 mm dla walcówki o gr. większej. 

 

2.1.2. Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien 

byćzaopatrzony kaŜdy element lub partia materiału. Atest powinien zawierać: 

• znak wytwórcy 

• profil 

• gatunek stali 

• numer wyrobu lub partii 

• znak obróbki cieplnej. 
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Cechowanie materiałów wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. 

Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu ostatecznegoodbioru 

konstrukcji w wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni, Ŝe usterki w czasie 

odbiorówmiędzyoperacyjnych zostały usunięte. Cechowanie elementów farbą na elemencie. 

 

2.2. Łączniki 

Sztywne połączenia montaŜowe zaprojektowano na śruby wysokiej wytrzymałości kl. 10.9 spręŜone 

siłą Pv = 1,0. Pozostałe połączenia naleŜy wykonać na śruby kl. 5.6. 

Połączenia spawane, wykonywane w warsztacie, wg PN-B-6200:2002 w klasie II wskaźnik 2a i 2b. 

Grubości spoin wg rysunków warsztatowych. 

Jako łączniki występują: połączenia spawane oraz połączenia na śruby 

 

2.2.1. Materiały do spawania 
Do spawania konstrukcji ze stali zwykłej stosuje się spawanie przy uŜyciu elektrod ER-1.50. 

Elektrody powinny mieć: 

• zaświadczenie jakości 

• spełniać wymagania norm przedmiotowych 

• opakowanie, przechowywanie i transport winny być zgodne z wymaganiami obowiązującychnorm 

i wymaganiami producenta. 

 

2.2.2. Śruby 
Do konstrukcji stalowych stosuje się: 

• śruby M12 

• nakrętki sześciokątne 

• śruby z łbem sześciokątnym 

• podkładki okrągłe zgrubne 

• podkładki klinowe 

Wszystkie łączniki winny być cechowane: śruby i nakrętki wywalcowane cechy na główkach. 

 
2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych 

Do wykonywania powłok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest 

stosowaniewyłącznie systemowych zestawów malarskich zgodnych z dokumentacją projektową 

iposiadających aprobatę techniczna ITB. 

Farby do robót antykorozyjnych konstrukcji stalowych powinny być pakowane i przechowywane 

zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart technologicznychprzyjętych zestawów malarskich. 

 
3. SPRZĘT 
 
Warunki ogólne sprzętu podano w ST "Wymagania ogólne" 

Do wykonania konstrukcji stalowych naleŜy stosować sprzęt odpowiedni do tego rodzaju robót. Sprzęt 

budowlany powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wymaganiom zawartym w Projekcie 

Organizacji Robót zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. 

 
4. TRANSPORT 
 
Warunki ogólne transportu podano w ST "Wymagania ogólne". 

 

4.1. Elementy stalowe przed wysyłką powinna być zabezpieczona przed korozją. 

 

4.2. Przy transporcie środkami drogowymi naleŜy dostosować się do ograniczeń wymiarowych 

narzuconych głównie zdolnościami załadunkowymi środków transportowych. 
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4.3. W transporcie drogowym zasadnicze  wymiary elementów  wysyłkowych powinny być 

następujące: 

• największa długość 11,0 m 

• największa szerokość 2,5 m 

• największa wysokość 2,5 m 

• masa do 20,0 t. 

Dopuszczalne odchylenia: długość elementu transportowanego drogami prostymi, bez łuków, moŜe 

być do 18,0 m, wysokość elementu na przyczepach specjalnych moŜe być do 3,10 m. 

Transport powinien być jak określono w specyfikacji, bądź inny, o ile zatwierdzony zostanie przez 

Inspektora nadzoru. 

 
5. WYKONANIE ROBÓT 
 
5.1. Warunki ogólne „wykonania robót” 

Ogólne warunki wykonania robót podano w ST. "Wymagania ogólne". Wykonanie robót powinno być 

jak określono w specyfikacji, bądź inne, o ile zatwierdzone zostanie przez Inspektora nadzoru. 

 

5.1.1. Składowanie elementów stalowych i urządzeń 
Elementy stalowe, maszyny i urządzenia  dowiezione do składowiska powinny być wyładowywane 

Ŝurawiami. 

Do wyładunku elementów lŜejszych moŜna uŜyć wciągarek, dźwigników, podnośników i przyciągarek 

szczękowych. Przeciąganie nie zabezpieczonych elementów bezpośrednio po podłoŜu jest 

niedopuszczalne. Elementy cięŜkie, długie i wiotkie, naleŜy przy podnoszeniu i przemieszczaniu ze 

środka transportowego na składowisko chwytać w dwóch miejscach za pomocą zawiesia i usztywnić 

pas górny w celu ochrony przed odkształceniem. 

Elementy naleŜy układać na składowisku w kolejności odwrotnej w stosunku do kolejności podawania 

ich do montaŜu. Elementy naleŜy układać w sposób umoŜliwiający odczytanie znakowania. Elementy 

przewidziane do scalania powinny być w miarę moŜności składane w sąsiedztwie miejsca 

przeznaczonego na scalanie. 

Na składowisku naleŜy elementy najcięŜsze układać najbliŜej drogi komunikacyjnej, po której moŜe 

poruszać się Ŝuraw transportowy, lŜejsze moŜna przemieszczać w głąb placu składowania. 

Na miejscu składowania naleŜy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, segregować i 

układać na wyznaczonym miejscu, oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie transportu ewentualne 

uszkodzenia samej konstrukcji i jej powłoki antykorozyjnej. 

Konstrukcję naleŜy układać w pozycji poziomej na podkładkach drewnianych z bali lub desek. 

Przed ułoŜeniem pierwszego elementu naleŜy umieścić podkładki drewniane na wyrównanej do 

poziomu ziemi w odległości 2 do 3 m jedna od drugiej. 

Teren na składowisko naleŜy utwardzać przez ułoŜenie i uwałowanie ŜuŜla w warstwie co najmniej o 

grubości 15 cm. 

Elementy, które po wbudowaniu w obiekcie zajmują połoŜenie pionowe, naleŜy równieŜ składować w 

tym samym połoŜeniu. 

Przy układaniu konstrukcji w stosie naleŜy dobrać liczbę elementów ze względu na stabilność stosu, 

wytrzymałość gruntu i wytrzymałość podkładek drewnianych. 

 

5.1.2. Wykonywanie napraw na placu budowy 
Miejscowe odkształcenia konstrukcji, jak zagięcia kształtowników, wypukłości blach naleŜy usuwać 

przez podgrzewanie i stosowanie nacisku prasy lub uderzeń młotka. Odkształcony element naleŜy 

podgrzewać od strony wypukłej na powierzchni 2 razy większej od odkształconego obszaru. 

Niedopuszczalne jest przyspieszanie stygnięcia stali przez zanurzanie w cieczy po gięciu lub 

prostowaniu na gorąco. Po dokonaniu prostowania naleŜy sprawdzić stan konstrukcji; w przypadku 

wystąpienia usterek naleŜy je usunąć. Sposób przeprowadzenia naprawy naleŜy uzgodnić z 

Inspektorem nadzoru. 

 

5.1.3. Transport wewnętrzny, załadunek i wyładunek (ok. 5 km/h).  
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Elementy konstrukcji powinny być naleŜycie ułoŜone i przymocowane do środka transportowego, aby 

nie dopuścić do ich zsunięcia się lub zmiany połoŜenia. Prędkość poziomego przemieszczania 

ładunków powinna być umiarkowana. Elementy wiotkie naleŜy usztywniać, aby nie dopuścić do 

odkształceń i uszkodzeń. Za pomocą Ŝurawia naleŜy przenosić konstrukcje co najmniej 1m nad 

przedmiotami znajdującymi się na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementów przy ukośnym 

ułoŜeniu liny zawiesia jest niedopuszczalne. Od powyŜszej zasady moŜna odstąpić pod warunkiem 

przeprowadzenia obliczeń sprawdzających wytrzymałość i stateczność Ŝurawia. W celu zachowania 

bezpieczeństwa podnoszoną konstrukcję, naleŜy kierować linami zaczepionymi do niej i 

obsługiwanymi z odpowiednio odległego miejsca. 

 

5.1.4. Dojścia, pomosty i gniazda montaŜowe 
Do składowanych elementów stalowych i do miejsca montaŜu powinny być wyznaczone dojścia w 

miejscach zapewniających bezpieczeństwo. Między składowanymi materiałami naleŜy zachować 

przejścia o szerokości co najmniej 1 m. Dojścia i dojazdy powinny być w czasie wykonywania robót 

wystarczająco oświetlone. Pomosty komunikacyjne powinny być zabezpieczone tak jak dojścia w 

miejscach niebezpiecznych. Pomosty robocze powinny   mieć   odpowiednią powierzchnię oraz 

wysokość zapewniające wygodną pracę i składowanie narzędzi. Pomosty powinny być wytrzymałe na 

obciąŜenia od przewidzianej liczby pracowników, cięŜaru narzędzi i koniecznej ilości materiału (np. 

elektrody). Komunikacja pionowa do pomostu powinna być bezpieczna. Pomosty powinny być 

wykonane  zgodnie z  projektem   i powinny być sprawdzane okresowo po silnych wiatrach i opadach 

atmosferycznych. Przenośne gniazda montaŜowe z prętów lub kształtowników stalowych powinny być 

wykonane wg projektu. Zaczepy gniazd powinny gwarantować bezpieczeństwo zawieszenia. 

Pozostałe warunki dla gniazd montaŜowych są takie same jak dla pomostów roboczych. 

 

5.1.5. Operacje i czynności montaŜowe 
5.1.5.1. Segregacja i przemieszczanie elementów warsztatowych na stół montaŜowy 

Segregacja elementów,  które kolejno będą pobierane do montaŜu, powinna być prowadzona od razu 

po nadejściu pierwszych transportów konstrukcji. Elementy jednego rodzaju naleŜy składać w jednym 

miejscu, dbając o wyeksponowanie ich numeracji. Dostęp Ŝurawi transportowych do poszczególnych 

stosów elementów jednego rodzaju musi być dostatecznie wygodny. Przemieszczanie elementów na 

stół montaŜowy lub na miejsce montaŜu naleŜy wykonywać Ŝurawiami transportowymi, na 

platformach lub przyczepach ciągnionych ciągnikami, ewentualnie Ŝurawiem montaŜowym, jeśli 

konstrukcja jest składowana w sąsiedztwie montowanego obiektu. 

5.1.5.2. Scalanie elementów 

Przy scalaniu części do połączeń spawanych naleŜy pole spawania elementów oczyścić z rdzy, farby, 

zgorzeliny i innych zanieczyszczeń na szerokości co najmniej 20 mm od osi spoiny w obie strony. 

Poszczególne elementy konstrukcji do spawania naleŜy odpowiednio przygotować. Przygotowanie to 

polega na nadaniu kształtu lub ukosowaniu krawędzi blach oraz na ustawieniu ich w określonej 

odległości od siebie. Sposób ukształtowania, ukosowania i odległości krawędzi blach ze stali 

niskowęglowych i niskostopowych do spawania gazowego i łukowego elektrodami otulonymi 

określają normy PN65/M69013 i PN75/M69014.1 

 

5.1.6. Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji stalowych. 
5.1.6.1 .Przygotowanie podłoŜa. 

Konstrukcje stalowe przed malowaniem naleŜy oczyścić metodą strumieniowo-ścierną do stopnia 

czystości co najmniej 2 wg PN-ISO 8501-1 :1988. Oczyszczone powierzchnie przeznaczone do 

malowania naleŜy odkurzyć i odtłuścić przed nałoŜeniem farby podkładowej. Maksymalny odstęp 

czasu między oczyszczeniem a zagruntowaniem wynosi 6 godzin. 

5.1.6.2. Malowanie konstrukcji. 

Powierzchnia elementów do malowania powinna być sucha, wolna od zanieczyszczeń mechanicznych, 

kurzu, tłuszczu, oczyszczona. Przygotowując farbę do malowania naleŜy usunąć ewentualny koŜuch, 

dokładniej wymieszać, rozcieńczyć do lepkości roboczej oraz przefiltrować. W przypadku zgęstnienia, 

zastosować odpowiednie rozcieńczalniki. Farby nakładać na powierzchnie malowane zgodnie z 

wymogami producenta farb. Przed nałoŜeniem kaŜdej  kolejnej  powłoki  naleŜy sprawdzić 

wyschniecie poprzedniej po czasie schnięcia określonym w dokumentacji technicznej i przez 
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producenta. Podczas malowania zachować przepisy BHP. Stan powłoki malarskiej kontrolować co 3 

miesiące. W przypadku zniszczenia powłok malarskich przeprowadzić ich renowację. 

 

5.2. Warunki szczegółowe wykonania robót. 

Elementy ze stali czarnej łączyć przez spawanie (elektrodami EA 146) lub na śruby i zamontować do 

betonu przy pomocy kotew wklejanych M14 HVU z trzpieniem HAS. Stal czarną naleŜy zabezpieczyć 

antykorozyjnie przez: oczyszczenie powierzchni do stopnia czystości 2 wg PN-70/H-97050, 

gruntowanie farbą epoksydową do gruntowania dobrze przyczepną do podłoŜa, twardą, elastyczną, 

odporną na uderzenia i działanie zmiennych temperatur, odporną na działanie wody, soli i alkaliów. 

 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST wymagania ogólne. 

 

6.1. Kontrola jakości materiałów 

Wszystkie materiały do wykonania robót muszą odpowiadać wymaganiom Dokumentacji Projektowej 

i Specyfikacji Technicznej oraz muszą posiadać świadectwa jakości producentów i uzyskać akceptację 

Inspektora nadzoru. 

 

6.2. Kontrola jakości wykonania robót 

Wszystkie elementy konstrukcji stalowych podlegają sprawdzeniu zgodności z Dokumentacją 

Techniczną, Specyfikacją Techniczną i poleceniami Inspektora nadzoru, poprawnego montaŜu 

konstrukcji, kotwienia, scalania elementów stalowych, prawidłowości wykonania zgodnie z projektem 

obiektu, projektem technologii i organizacji montaŜu oraz wymaganiami technicznymi wykonania i 

odbioru robót budowlano-montaŜowych, sposób naprawienia robót wadliwych zgodnie z zaleceniami 

wpisanymi do dziennika budowy, badania i ewentualne próby, 

 

7. OBMIAR ROBOT 
 
Ogólne zasady obmiaru podano w ST wymagania ogólne. 

Jednostką obmiaru jest:t: konstrukcji stalowej, ściągi, stęŜenia połaciowe, belki nadproŜowe, koziołki, 

ściągi na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie, 

 
8. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 
Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST "Wymagania ogólne". 

 

Cena jednostkowa wykonania robót obejmuje: 

roboty przygotowawcze i pomiarowe, zakup materiałów, transport materiałów na miejsce 

wbudowania, wykonanie, montaŜ i demontaŜ deskowania, rusztowań, czas pracy deskowania i 

rusztowania, wykonanie i montaŜ konstrukcji, scalanie elementów konstrukcji, wykonanie i montaŜ 

elementów stalowych, wykonanie niezbędnych izolacji antykorozyjnych i malowania z 

przygotowaniem podłoŜa, montaŜ do podłoŜa betonowego, wykonanie uszczelnień w miejscu 

wbudowania elementu stalowego przy pomocy środków nie reagujących z elementem 

wbudowywanym, wykonanie niezbędnych otworów montaŜowych, niezbędne   obetonowanie 

elementów wbudowanych w otwory montaŜowe, prace porządkowe, wykonanie niezbędnych badań 

laboratoryjnych i pomiarów. 

 
9. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
Roboty będą wykonywane w bezpieczny sposób, ściśle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) lub 

odpowiednimi normami Krajów UE lub beneficjentów Programu ISPA w zakresie przyjętym przez 

polskie ustawodawstwo. 



 7

PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania 

podstawowe. 

PN-90/B-03200   Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie. 

PN-82/B-02000 ObciąŜenia     budowli. Zasady ustalania 

PN-82/B-02001 ObciąŜenia budowli.   ObciąŜenia stałe. 

PN-82/B-02003 ObciąŜenia budowli. Podstawowe obciąŜenia technologiczne i montaŜowe. 

PN-82/B-02000 ObciąŜenia   budowli. ObciąŜenia zmienne technologiczne. ObciąŜenia pojazdami. 

PN 90/B-03000 Projekty budowlane. Obliczenia statyczne. 

PN77/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkościennych kształtowników profilowanych na zimno. 

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. 
 


