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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST).

Przedmiotem ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem z
obudowy $cian z ptyt warstwowychi dachu z blachy trapezowej dla zadania pn. ,,Utworzenie
powierzchni magazynowej na dekoracje i kostiumy dla opery wroctawskiej na terenie MPWiK”

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest czg$cia Dokumentacji Projektowej niezbednej przy realizacji i odbiorze
robot wymienionych w pkt 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
nacelu wykonanie wszystkich robot zwiazanych z obudowa z ptyt warstwowych przewidzianych
wprojekcie budowy budynku. Obejmuja prace zwiazane z dostawa materialow, wykonawstwem
iwykonczeniem robot montazowych.

1.3. Zakres Robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza prowadzenia robot przy wykonaniu
nastepujacych prac:

e Montaz pokrycia dachu z blachy trapezowe;j

e  Wykonanie podkonstrukcji pod montaz ptyt

e Montaz ptyt warstwowych

e Montaz kurtyn dymowych

e  Obrobki blacharskie

e Montaz rynien i rur spustowych

1.4. Definicje okreslen podstawowych.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi ponize;j:

e Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.
¢ Projekt Budowlany — PB — zgodnie z prawem budowlanym;

e Projekt ofertowy — PO — przekazany do wyceny projekt;

e Projekt Wykonawczy — PW —. zgodny z przepisami i wymogami Zamawiajacego

e Projekt Warsztatowy — PWr— zgodny z przepisami i wymogami Zamawiajacego

e Polska Norma — PN, ktora po przywotaniu staja si¢ dokumentem obowiazujacym.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot oraz za ich zgodnosc
zdokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi , technologia wykonania narzucona
przezproducenta materiatéw i oraz poleceniami nadzoru inwestycyjnego.

1.6. Teren Budowy i Dokumenty Budowy.

Wykonawca ma obowiazek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego. Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i drogi transportowe
powinny by¢ tak wybrane, aby nie powodowa¢ zniszczen w $rodowisku naturalnym. Powinny zostaé
podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekow wodnych,
przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu, mozliwo$cia powstania pozaru. Optaty i kary za



przekroczenie w trakcie realizacji robdt norm, okreslonych w odpowiednich przepisach dotyczacych
ochrony srodowiska, obciazaja Wykonawce.

Wykonawca ma obowiazek utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy, przestrzegaé przepisOw ochrony przeciwpozarowej. Za wszelkie straty
spowodowane pozarem wywotlanym jako rezultat prowadzonych robot albo przez personel
Wykonawcy, odpowiedzialny jest Wykonawca.

Wykonaweca jest zobowiazany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasno$ci publicznej
i prywatnej. Odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne.
Potwierdzone przez wtadze begdace wlascicielami instalacji informacje na temat instalacji Wykonawca
otrzyma od Zamawiajacego, zapewni ich wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem
w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwlocznie powiadomi Menadzera Projektu i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi
wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy przy dokonywaniu napraw, ponosi koszt tych napraw.
Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegal przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

1.7. Powiazania prawne i odpowiedzialno$¢é wobec prawa

Wykonawca winien dziata¢ w oparciu o aktualnie obowiazujace prawo budowlane, oraz inne ustawy
regulujace wykonywanie powierzonych prac.

2. MATERIALY I SUROWCE

e Plyty warstwowe — skladajace si¢ z oktadziny zewnegtrznej z blachy stalowej o grubosci 0,5 mm,
obustronnie ocynkowanej malowanej lakierem poliestrowym oraz rdzenia z wetny grubosci 10cm,
ptyty NRO

e Obrobki blacharskie — blacha powlekana 0,5 — 0,6 mm w kolorze ptyt warstwowych — gigte na
budowie lub zakupione systemowe u Producenta ptyt warstwowych

e  Obrobki blacharskie — blacha stalowa ocynkowana grubosci 1,5 mm, obrobki przy posadzce

e Blacha trapezowa samonosna typu TR 126/326/0,88

e Laczniki

2.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace wilasciwosci materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
STWymagania ogdlne w punkcie 2.

2.2. Wymagania techniczno — uzytkowe

2.2.1. Ugiecie obudowy z plyt warstwowych

Ugiecia plyt warstwowych - elementow obudowy, czyli $cian - nie powinny by¢ wigksze od
1/200rozpigtosci plyty - w przypadku ptyt Sciennych, rozpigtosci przy uwzglednieniu obciazen
doraznych 11/100 rozpigtosci przy uwzglednieniu obciazen dlugotrwatych.

2.2.2. Przepuszczalno$¢ powietrza

Przepuszczalno$¢ powietrza przez petna (bez okien) $ciang ostonowa nie powinna by¢ wigksza od 1,5
m’/(h m®) przy roznicy ciénien 50 Pa.

2.2.3. Odpornos$¢ korozyjna

Jako oktadziny plyt warstwowych zastosowane sa blachy stalowe obustronnie powlekane ogniowo

wsposob ciagly ocynkiem i dodatkowo powleczonych lakierem poliestrowym.

2.2.4. Bezpieczenstwo pozarowe



Ze wzgledu na wymagania zwiazane z bezpieczenstwem pozarowym plyty warstwowe
nalezystosowa¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury (Dz. U. z 2002 1, nr 75, p6z. 690),
przyuwzglednieniu klasyfikacji ogniowej w zakresie rozprzestrzeniania ognia 1 odpornosci
ogniowejprzegrod wykonanych z tych ptyt.

Plyty zaprojektowane jako nierozprzestrzeniajace ognia

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Wymagania ogolne w punkcie 3.
Do montazu plyt warstwowych stosuje si¢ elektronarzedzia typu:

e  Wiertarka

e  Whkretarka

e Zakretarka

e  Wyrzynarka do cigcia ptyt (zabronione jest cigcie plyt szlifierka katowa)

e Nozyce do blach

Montaz wykonuje si¢ z rusztowan elewacyjnych, podno$nikow nozycowych lub zwyzek.
Przy wigkszych rozmiarach ptyt korzysta sig¢ z dzwigéw samojezdnych

4. TRANSPORT MATERIALOW

4.1. Wymagania ogo6lne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Wymagania ogolne.

4.2. Przyjecie materialow na budowe

Kazda dostawg nalezy sprawdzi¢ pod katem:

e kompletnosci (na podstawie dokumentow przewozowych),
e prawidlowego oznakowania ptyt,

e widocznych uszkodzen.

Uwagi nalezy zanotowac w liscie przewozowym.

4.3. Rozladunek

Roztadunku dokonuje si¢ na przykltad za pomoca suwnic i zurawi. Do roztadunku nalezy
stosowacszerokie pasy parciane, nie nalezy natomiast uzywac lin.

Pakiety z elementami dlugosci ponizej 10 m moga by¢ roztadowywane bezposrednio zzastosowaniem
parcianych pasow i desek ochronnych umieszczanych poprzecznie migdzy pasami.

Pakiety z elementami dlugosci powyzej 10 m powinny by¢ roztadowywane przy uzyciu pasow
itrawersow. Dostarczane wraz z ptytami deski roztadowcze, wsunigte pod podktad pakietu wraz
zpasami parcianymi, stuza do rozktadu obcigzenia. Rozladunek kroétkich pakietéw moze odbywaé
sigprzy uzyciu wozkow widlowych bocznego podnoszenia

4.4. Skladowanie

Pakiety elementéw o wysokosci okreslonej w instrukcji stosowania producenta, powinny
byc¢opakowane folia i ukladane na podktadach z plyt widérowych lub MDF oraz klockach
styropianowych.

Dane dotyczace symboliki i dlugosci ptyt powinny by¢ naklejone na pakietach. Pakiety
nalezyrozktada¢ na placu budowy zgodnie z potrzebami montazowymi, a skltadowac tylko na
rownympodiozu.

Podczas dhuzszego sktadowania zaleca si¢ ukladanie tylko dwoch pakietow jeden na drugim z
lekkimskosem w kierunku dtugos$ci plyt, w celu swobodnego sptywu skroplin, ktére moga powstac
migdzyptytami. W celu uzyskania przewietrzania nalezy foli¢ opakowania przecia¢ na czotach
pakietow iochroni¢ plandeka. W przypadku sktadowania dluzszego niz dwa tygodnie, ptyty (odkryte)
powinnyby¢ umieszczone w wentylowanym pomieszczeniu ze swobodnym dostepem powietrza do



wszystkichwarstw. Niezachowanie tych warunkéw moze grozi¢ odbarwieniami powloki (powstaniem
tzw. ,,biatejrdzy").
Sktadowanie ptyt dachowych na konstrukcji dachu powinno by¢ kazdorazowo uzgadniane znadzorem.

4.5. Blacha trapezowa

Samochod powinien posiada¢ otwarta platforme utatwiajaca zatadunek jak i roztadunek, dostosowana
do dlugosci zamowionych arkuszy (blachy nie powinny wystawac poza burte auta).

Przewozac blachy nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ je przed przesuwaniem i zamoczeniem
(blachyocynkowane i aluzynkowane). Roztadunek powinien by¢ przeprowadzony specjalistycznym
sprzgtemlub przez odpowiednia ilo§¢ oséb tzn. przy diugich arkuszach (ok. 6 mb) powinno
uczestniczy¢ 6 osob,po 3 z kazdej stron. Nie wolno ciagna¢ jednego arkusza po drugim ani po ziemi.
w przypadkupowstania otar¢ i zadrapan nalezy zamalowa¢ je farbazaprawkowa. najodpowiedniejszy
jestroztadunek w opakowaniach producenta przy uzyciu urzadzen mechanicznych. Blachy sktadowane
wpakietach i kregach nie moga by¢ przechowywane na wolnym powietrzu lub w
pomieszczeniachnarazonych na dziatanie wilgoci i zmiennych temperatur. Szczegdlna uwage nalezy
zwréci¢ naroztadunek w warunkach zimowych i magazynowanie w ogrzewanych magazynach. Na
skutekznacznej roznicy temperatur pomig¢dzy blachami wytraca si¢ woda, ktéra prowadzi do
powstaniaodparzen. Blachy powinno si¢ przechowywa¢ w suchych i przewiewnych pomieszczeniach.
Paczeknie wolno uktada¢ bezposrednio na ziemi, lecz na klockach o wysokosci okoto 20 cm.

Blachy zamoczone w czasie transportu lub skladowane w nieodpowiednich warunkach
nalezywysuszy¢, nastgpnie przetozy¢ arkusze odpowiednimi przektadkami - tak, aby umozliwié
swobodnacyrkulacj¢ powietrza. Po wysuszeniu blachy ocynkowane (aluzynkowe) nalezy przejrzec i
pokry¢warstwa oleju konserwujacego. Blachy przeznaczone do diuzszego skladowania nalezy
przejrze¢, ablachy ocynkowane (aluzynkowe) pokry¢é warstwa oleju konserwujacego. Blachy
powlekane wopakowaniach fabrycznych nie powinny by¢ sktadowane dhuzej niz 3 tygodnie od daty
produkcji. Potym czasie opakowanie nalezy rozcia¢, a arkusze przelozy¢ przektadankami
umozliwiajacymiswobodng cyrkulacje powietrza. Paczki powinny by¢ ulozone ze spadkiem, aby w
przypadkuzawilgocenia wody sptywaty po powierzchni arkuszy. Maksymalny czas magazynowania
nie powinientrwac dluzej niz 6 miesigcy od daty produkcji pod rygorem utraty gwarancji.
Przestrzeganie powyzszych zasad pozwoli uchroni¢ blachy przed odbarwieniami oraz
odparzeniami(biaty nalot).

4.5. Transport na placu budowy

Elementy powinno przenosi¢ si¢ tylko w polozeniu ,na sztorc", obejmujac roéwnoczesnie
obydwieoktadziny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogo6lne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST Wymagania ogdlne.

Warunki techniczne wykonania lekkiej obudowy powinny stanowi¢ integralna czg$¢
instrukcjistosowania, opracowanej przez producenta ptyt warstwowych okreslonego rodzaju i by¢
dostosowanedo konkretnego typu plyty oraz okre§lonego zastosowania.

5.2. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Wszystkie prace wykonywane w czasie montazu plyt warstwowych powinny by¢ prowadzone
zgodniez obowiazujacymi przepisami BHP, przy czym nalezy zwrdci¢ szczegdlna uwage na
stosowaniewszelkich zabezpieczen niezbednych przy pracy na wysokosciach oraz na wyposazenie
brygadmontazowych w:

e niezbedne rusztowania,

e siatki i bariery ochronne,

e zabezpieczenia osobiste pracownikow (np. liny, pasy),



e sprawne elektronarzedzia.
W  przerwach montazowych (np. koniec dnia pracy) nie nalezy pozostawia¢ na
dachuniewmontowanych plyt lub obrobek.

5.3. Prace sprawdzajaco - kontrolne przed montazem obudowy

Przed rozpoczgciem montazu obudowy nalezy sprawdzic:

e zgodno$¢ podkonstrukcji z dokumentacja, a w szczegoélnosci, czy nie zostaly
przekroczonedopuszczalne odchytki rozstawu stupéw oraz czy rozstaw jest zgodny z wytycznymi
zawartymi wtablicach dopuszczalnych obciazen,

e czy powierzchnie rygli stanowia plaszczyzng, gdyz ich nierowne po lozenie moze
powodowactrudnosci podczas montazu obudowy 1 wptywac na estetyke elewacji (np. dociaganie
ptytlacznikami zbyt mocno, do tzw. ,oporu", do konstrukcji nosnej obiektu moze
powodowacwgniecenia w oktadzinie w okolicach glowki tacznika),

e liniowos¢ i poziom wykonanego cokotu.

5.4. Montaz plyt

Temperatura montazu powinna by¢ zgodna z zaleceniami stosowania poszczegdlnych materiatow
ielementow obudowy (np. materiatow uszczelniajacych). Podczas prowadzenia prac montazowych
pospadkach temperatury ponizej 0°C, nalezy sprawdzi¢ stan uszczelek w stykach wzdhuznych ptyt,
tzn.ich nasigkliwo$¢ woda i twardo$¢, ktora moze utrudni¢ prawidtowy montaz.

Cigcia oraz wycigcia w plytach powinno si¢ wykonywaé recznymi narzedziami, takimi jak np.
pitatarczowa, pita wzdluzna o drobnozegbnych tarczach/brzeszczotach. Nie nalezy uzywad
szlifierekkatowych oraz innych narzedzi dziatajacych w sposob tarciowy 1 wytwarzajacych wysoka
temperaturg.

Do mocowania ptyt warstwowych powinno sig¢ stosowaé odpowiednie taczniki, dla ktorych
wydanazostata aprobata techniczna, w zalezno$ci od rodzaju konstrukcji nosnej i grubosci ptyty. Jako
lacznikistosowane sa:

e wkrety samowiercace i samogwintujace z uszczelkami EPDM,

e Sruby,

Do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji stalowej o grubosci nie przekraczajacej 12
mmzalecane sa wkrety samowiercace z hartowanej stali weglowej, ocynkowane i z uszczelka EPDM.
Wkrety nalezy mocowaé prostopadle do powierzchni ptyty. W przypadku zamocowania
skosnegopodktadki z uszczelka nie przylegaja cala powierzchnia do blachy oktadzinowej. Wkretarki
powinnyby¢ wyposazone w odpowiednia glowicg do prowadzenia dlugich tacznikow oraz w
ogranicznikglebokosci osadzania dla uzyskania prawidtowego docisku podkiadki z EPDM do
oktadziny. Po cigciulub wierceniu nalezy natychmiast usunaé widry z powierzchni plyty w celu
uniknigcia nalotow rdzy iuszkodzenia powlekanej powierzchni.

Folig ochronna nalezy $ciaga¢ z plyt po wykonaniu prac montazowych, nie pdzniej jednak niz
wtydzien po ich wykonaniu. Niedotrzymanie terminu moze si¢ wiaza¢ z duzymi trudno$ciami
przyodspajaniu folii od oktadziny.

Prace spawalnicze nie powinny by¢ prowadzone w poblizu plyt warstwowych ze wzgledu
namozliwo$¢ uszkodzenia powloki lakierniczej oraz bezpieczenstwo pozarowe.

Przed montazem nalezy sprawdzi¢ konstrukcje wsporcze.

Przed wypoziomowaniem i zamontowaniem pierwszego elementu na podwalinie nalezy
zatozyCobrobki blacharskie zewnegtrzne (okapnik) i uszczelki oraz obrébki i uszczelki wewngtrzne.
Przymontazu nalezy pozostawi¢ odstgp (co najmniej 5 mm) migdzy dolna krawedzia plyty a
profilemokapowym w celu zmniejszenia niebezpieczenstwa korozji krawedzi ptyt.

Usytuowanie tacznikéw jest zalezne od wybranego systemu 1 karty katalogowe
Producentowjednoznacznie okreslaja odstep miedzy tacznikami.

Zaleca si¢ nastepujacy sposob montazu: krawedz elementu z wystajacym profilem naktadanymtrzeba
natozy¢ na trapez krawedzi petnej elementu zamontowanego, docisnac a nastepnie zamknac.

Przy zamykaniu trzeba go dodatkowo naciagna¢ w kierunku uktadania.



5.5. Wycinanie otworéw w plytach

Zaleca si¢ unikanie wycinania otworéw w plytach; lepszym rozwiazaniem jest catkowite
poprzeczneprzecigeie plyty (oktadziny).

Wycinanie otworow katowych (prostokatnych, kwadratowych) w plytach warstwowych wiaze sie
zryzykiem powstawania w czasie eksploatacji deformacji w okolicach naroznika, wystepujacej
zwyklew postaci wyboczenia zewngtrznej okladziny. Jest to powodowane koncentracja
naprezentermicznych w narozniku wycigceia i skokowa zmiang momentu bezwtadnos$ci oktadziny.
Montaz okien, drzwi, bram i S$wietlikow w obudowie z plyt warstwowych powinien by¢
realizowanyzgodnie z zaleceniami Producenta.

5.3. Montaz blach trapezowych

5.3.1 Wymagania ogolne

Prace rozpocza¢ od montazu konstrukcji wsporczych pod lekka obudoweg. Profile, sposob i miejsca
ichmocowania wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa. Blachy stalowe mocowane sa
dokonstrukcji stalowej za pomoca blachowkretow z podktadkami z uszczelka EPDM. O ile
dokumentacjaprojektowa nie okresla inaczej to w pasach krawedziowych ilos¢ tacznikow na 1 m2 nie
moze byémniejsza niz 8, w pozostatych fragmentach musi by¢ wigksza niz 5.

Kierunek montazu blach powinien by¢ przeciwny od kierunku najczeSciej wiejacych wiatrow.
Wmiejscach oznaczonych w projekcie nalezy zamontowaé¢ obrobki blacharskie. Montaz
obrobekblacharskich powinien by¢ wykonany w sposdb zapewniajacy szczelno$¢ obudowy i jej
prawidtowaestetyke

5.3.2 Pokrycie dachu

Pokrycie dachu stanowi blacha trapezowa samono$na typu TR 126/326/0,88. BlachyPruszynski.
Poniewaz blacha ta pelni takze pomocnicza rolg stezajaca, powinna by¢ rowniezprzedmiotem odbioru.
Mocowanie arkuszy blachy do konstrukcji wkrgtami nierdzewnymi,samogwintujacymi typu MPS,
srednicy 6,3mm, z podkladka uszczelniajaca @16. Mocowanie blachy wkazdej faldzie. Laczenie
arkuszy na szwach podtuznych nitami jednostronnymi, $rednica nitow 4,8mm,rozstaw co 333mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogo6lne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST Wymagania ogolne.

6.2. Odchylki od wymiaréw

Wymiary i geometria ptyt powinny by¢ zgodne z norma wyrobu PN-EN 14509: 2007.
Dopuszczalne odchytki grubosci to 2 mm, wygigcie mniej niz 2 mm/m dlugosci (max. 10 mm),
mniejniz 8,5 mm/m szerokosci (max. 10mm)

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace obmiar rob6t podano w ST Wymagania ogdlne.
Jednostka obmiarowa jest 1 m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace odbiory robot podano w ST Wymagania ogdlne.

8.2. Odbior czesciowy



Odbior czesciowy powinien by¢ dokonywany na etapie przyjmowania plyt na plac budowy. Wyglad i
ksztalt pltytwarstwowych powinien spetnia¢ wymienione nizej kryteria.

Cechy zewnetrzne

Ksztalt, konstrukcja i wymiary plyty warstwowej powinny by¢ zgodne z dokumentacja
technicznaproducenta. Powierzchnia zewngtrzna ptyty powinna by¢ jednolicie zabarwiona, a
krawedzie ptyty -wzajemnie prostopadte.

Dopuszczalne usterki plyt

Usterki ptyt warstwowych, takie jak: uszkodzenie rdzenia na krawedzi plyty, brak potaczenia
oktadziny zrdzeniem, nie powinny przekracza¢ wartosci okreslonych w specyfikacjach technicznych i
normie PN-EN1172:1999.

8.3. Odbior pelny

Odbior pelny lekkiej obudowy powinien polega¢ na sprawdzeniu:
e zgodno$ci wszystkich dostepnych elementéw obudowy z dokumentacja wykonawcza (z ew.
zatwierdzonymi zmianami w trakcie realizacji),
e dokumentéw dopuszczajacych do obrotu i stosowania materiatow zastosowanych w obudowie.
W szczegdlnosci sprawdzeniu powinny podlegac:
e rozwigzania techniczne obudowy obejmujace:
- typy zastosowanych ptyt,
- sposob zamocowania ptyt,
- sposob uszczelnienia,
- sposob osadzenia i uszczelnienia okien, drzwi, bram, §wietlikow oraz ich funkcjonalnos$¢,
- poprawnos$¢ wykonania obrobek blacharskich;
e cfekt estetyczny elewacji, w tym:
jednolitos¢ koloru elewacji,
gtadkos$¢ (brak sfalowania i wgniecen okladziny)*,
prostoliniowos¢ 1 prawidtowos¢ obrobek,
- odchylki od pionu ptyt §ciennych
Warto$¢ odchylek od pionu plyt §ciennych oraz pochylenia potaci dachowej powinna zawierac sig w
przedziale dopuszczalnych odchytek przyjetych dla konstrukcji nosnej obiektu. Ich przekroczenie
moze $wiadczy¢ o przekroczeniu dopuszczalnych odchytek w wykonaniu konstrukcji nosnej lub o
btedach montazu.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Wymagania og6lne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na korozjg. Gatunki

PN-EN 10169-1:2006 Wyroby ptaskie stalowe z powloka organiczna naniesiona w sposob ciagly.
Czes¢ 1: Postanowienia ogélne (definicje, materiaty, tolerancje, metody badan)

PN-EN 10169-2:2006(0) Wyroby ptaskie stalowe z powloka organiczng naniesiona w sposob ciagly.
Czes$¢ 2: Wyroby stosowane na zewnatrz budowli

PN-EN 10169-3:2005 Wyroby ptaskie stalowe z powloka organiczna naniesiona w sposob ciagly.

Czg$¢3: Wyroby stosowane wewnatrz budowli

PN-EN 10326:2006 Tasmy i blachy ze stali konstrukcyjnych powlekane ogniowo w sposobciagly.

Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10327:2006 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposob ciagly

doobrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 13501-1:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow budynkdw.

Czes¢1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

PN-EN 13501-2:2007(U) Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow budynkow.

Czes¢ 2:Klasyfikacja na podstawie badan odpornosci ogniowej, z wylaczeniem instalacjiwentylacyjnej



PN-EN 13501-5:2006 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow budynkow. Czgs$¢
5:Klasyfikacja na podstawie badan oddziatywania ognia zewnetrznego na dachy

PN-EN14509:2007 Samono$ne plyty warstwowe z rdzeniem z materialu termoizolacyjnego
wobustronnej oktadzinie z blachy. Wyroby produkowane fabrycznie. Wiasciwosci

PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznejelementéw budowlanych. Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwigkowpowietrznych
elementow budowlanych

PN-B-02151:1999  Akustyka  budowlana. = Ochrona przed halasem pomieszczen w
budynkach.Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos$¢ akustycznaelementow
budowlanych. Wymagania

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocaochronnych systeméw malarskich. Czgs¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznejelementow budowlanych. Izolacyjno$¢ od dzwigkdéw powietrznych

PN-EN ISO 6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opdr cieplny i wspdlczynnik
przenikaniaciepta. Metoda obliczania

ZUAT-15/IL04/2003 Ptyty warstwowe z rdzeniem ze sztywnej pianki poliuretanowej w oktadzinach
zblach metalowych

GWKO03/2005 Ustalenia aprobacyjne dotyczace uzupehienia zakresu wymaganych wlasciwosci



