SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT

ST B.01.11
SLUSARKA STALOWA

KOD CPV-45421160-3

ROZBUDOWA | PRZEBUDOWA (MODERNIZACJA) BUDYNKU POMPOWNI
WRAZ ZE ZMIANA SPOSOBU UZYTKOWANIA NA CELE MAGAZYNOWE ORAZ
ROZBIORKA DWOCH ZBIORNIKOW RETENCYJNYCH W RAMACH ZADANIA:
"UTWORZENIE POWIERZCHNI MAGAZYNOWEJ NA DEKORACJE | KOSTIUMY
DLA OPERY WROCLAWSKIEJ NA TERENIE MPWiK"



1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST).

Przedmiotem ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem
$lusarki stalowejdla zadania pn. ,,Utworzenie powierzchni magazynowej na dekoracje i kostiumy dla
opery wroctawskiej na terenic MPWiK”.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja techniczna jest czg$cia Dokumentacji Projektowej niezbednej przy realizacji i odbiorze
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonaniemontazu drobnych elementoéw $lusarskich w budynku

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST B.00. 00 ,,Wymagania ogdlne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa,SST i poleceniami Inspektora Nadzoru

2. MATERIALY

2.1. Stal

Do wykonania elementéw $lusarki metalowej nalezy stosowa¢ powszechnie produkowane materiaty
stalowe odpowiadajacenormom przedmiotowym. Do laczenia poszczegdlnych elementow oraz
wyrobow Slusarki nalezy stosowacnity, wkrety, sruby t nakretki, ktére odpowiadaja wymaganiom
normy.

2.2. Badania na budowie

2.2.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe¢ przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacjelnspektora Nadzoru.

2.2.2. Kazdy element dostarczony na budowg podlega odbiorowi pod wzgledem :

* zgodnosci z projektem;

* zgodnosci z atestem wytworni; .

* jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji

* jako$ci powlok antykorozyjnych;

* Odbioér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
weczasietransportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.

2.3. Slusarka stalowa

Wbudowa¢ nalezy S$lusarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami, uszczelkami i
powlokamiantykorozyjnymi.

2.53.1. Na elementy $lusarki stosowa¢ ksztaltowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-88/H-84020.
Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane lub skrecane na $ruby.

Dopuszczalne bledy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-
02138.

2.3.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadaé nastepujacym wymaganiom.

* twardo$¢ Shor"a min. 35 - 40°;

» wytrzymalo$¢ na rozciaganie ok. 8,5 Mpa;

* odporno$¢ na temperaturg od -30 do + 80° C;

* palno$¢ - me powinny rozprzestrzenia¢ ognia;

* nasiagkliwo$¢ - nie nasigkliwe;

* trwatos¢ min. 20 lat.



2.3.3. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi.

3. SPRZET
Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobéw powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednia norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy moga by¢ przewozone
dowolnymsrodkiem transportu, oraz zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem, przesunigciem oraz utrata
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

» mozliwo$¢ mocowania elementow do $cian i innych elementéw konstrukcyjnych budynku;
* jako$¢ dostarczonych elementow do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna Iub instrukcja
zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w Scianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementéw za pomoca kotkéw rozporowych lub kotkow
wstrzeliwanych

5.4. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek s$ladow pedzla, rys i
odpryskow

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Badanie materialow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ podstawie zataczonych
zaswiadczen o jako$ci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami
dokumentacji normamipanstwowymi.

6.2.Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac sprawdzenie:
* Wymiarow;

» wykonczenia;

* powierzchni;

* zabezpieczenia antykorozyjnego;

* potaczen konstrukcyjnych;

» prawidtowego dziatania czg$ci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3. Badanie jakoSci wbudowania powinno obejmowac;

* sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem rownosci, pionowosci i spoziomowania;
* sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania;

* sprawdzenie dziatania czg$ci ruchomych;

* stan i wyglad wbudowanych elementéw

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Balustrady, odboje systemowe,pochwyty,kraty w zalezno$ci od przyjetejjednostki obmiarowej w
przedmiarze.

Ilo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzorui sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT SLUSARSKO - KOWALSKIECH



8.1. Odbior elementow Slusarsko - kowalskich przed wbudowaniem

Przy odbiorze elementéw $lusarsko, kowalskich przed ich wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone
nastepujacecechy:

* wymiary elementow i ich czg$ci sktadowych;
» wymiary gotowego elementu i jego ksztatt;
* zgodnos$¢ elementéw nowych z elementami odwzorowywanymi

* prawidlowo$¢ wykonanych potaczen (przekroje, dlugos¢ i rozmieszczenie spawow, Srub itp.) oraz
rozstawotworow na Sruby, §rednice otwordw oraz sprawnos$¢ dziatania czgsci ruchomych;

*» wielko$¢ luzéw migdzy ruchomymi elementami sktadowymi;

* dotrzymywanie dopuszczalnych odchylek w wymiarach, katach i ptaszczyznach;
* czyszczenie wyrobu ze rdzy, brudu, zaoliwieni innych zanieczyszczen;

* zabezpieczenie wyrobu przed korozja;

*» zgodno$¢ z dokumentacja techniczna.

8.2. Odbior elementéw po wbudowaniu i wykonczenia

Przy odbiorze elementow $lusarsko - kowalskich wbudowanych powinny by¢ sprawdzone:
* prawidlowos$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;j;

« doktadnos$¢ uszkodzenia oscieznic elementu z o$ciezami otworow lub $cianami;

* prawidtowo$¢ dziatania elementow ruchomych i urzadzen zamykajacych;

* zgodno$¢ wbudowanego elementu z projektem;

« inne, ktorych sprawdzenie komisja odbioru uzna za niezbgdne dla jako$ci wykonanych robot.

9. PODTAWA PLATNOSCI

Wytaczono z zakresu opracowania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138Tolerancje ksztaltu i potazenia. Wartos¢.

PN-88/H-84020Stal niskostopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia - Gatunki.
PN-83/H-84017Stal niskostopowa konstrukcyjna trudno rdzewiejaca - Gatunki

PN-89/H-84023.05stal okreslonego zastosowania - stal niskowgglowa wyzszej jakosci, niskostopowa i
stopowaGatunki

PN-91/M-69703Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.

PN-88/B-0O1808 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Zasady okreSlania uszkodzen
powlok zabezpieczajacych konstrukcje stalowe i zelbetowe

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogoélne wytyczne zast
cze$¢, przez:

PN-79/H-97070 w czgsci dotyczacej postanowien w p. 3.3 (Dokumentacja techniczno-technologiczna)



